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Description 

L'invention concerne un proc6de d'extraction de 
sachets soupiee formes contenant au moms una subs- 
tance pour la preparation tfune boisson, I edit sachet 
6tent constitue de deux teUHes souples minces de 
meme mature, eoudees sur leur peripheric et sensible- 
mart symetriques Tune de rautre par rapport au plan de 
soudage, la drte substance pouvant etre sort purveru- 
lente, sort compact6e sous forme de galette de forme 
apprqpriee en un ou plusieurs morceauxLlnvention 
concerne en outre le dfepoeto'f pour la mrse en oeuvre 
du procede. 

L'utilisatjon de portions pr edosees et preernballees 
de cafe moulu pour la preparation de cafe type 
espresso prfcente ravantage de facfflter tes operations 
de preparation du cafe tout en garantissant une relative 
Constance de qualite du produrL 

Ces portions se pr6sentent actuerlement sous deux 
formes principles. 

Selon une premiere forme generate, les portions 
decrites dans (es brevets CH 636' 311, US 5*012*629, 
EPA 0*272*432 et EPA 6175 sort constrtuees de deux 
feuilfee en papier fitre soudee6 sur leur peripherie et 
remplfes de caf6 moulu. Cette solution presents le 
desavantage de necessiter un suremballage etanche 
af In d'evfter Toxydatton du produtt pendant le stockage, 
Ce suremballage constitue un coOt additionneJ et une 
operation euppiementaire de la part du consornrnateur 
qui doit reXmfner avant de proceder a I'extraction du 
cafe desire. 

Selon une deuxieme forme, decrite dans la 
demande WO 92/07775, la portion est constrtuee d*une 
capsule etanche & fond concave s'ouvrant dans son dis- 
pose cf extraction par deformation sous I'effet de llntro- 
ductton du fiuide d'extraction, puis perforation centre 
das polntes. Cette capsule, constituee dVne envetoppe 
etanche for mam une parol laterals ainsi que deux 
parois dont I'une constitue le fond de la cartouche et 
rautre ferme rextremlte opposee de la cartouche, pre- 
sents nnconvement d'employer simuHanement plu- 
sieurs materiaux dembaHage dffierents, dont run au 
moins doit Mrs sufKsamment epats pour fii conf 6rer 
unesemi-rlgkfite. Elle ne peut etre utflisee que dans un 
seul sens avec un dispoeftrf tf extraction parfaitement 
adapte 6 la capsule oomme a sa disposition. De plus 
elle est relativemertt volumineuse, le cafe n> etarrt pas 
compacte. 

L'objet de la presents Invention est de proposer un 
precede et un dispoeftrf permettant I'extraction dim 
sachet couple ferme sans ouverture prealable, le pro- 
cede ne necessitarrt aucune exigence parti cuiiere quant 
au position nement des faces superieure et irrferieure du 
sachet 

Linvention concerne un procede dans lequef on 
met en pJace et on serre ledrt sachet dans son dispoertrt 
d'extraction constitue <fune chambre fermee et compor- 
tant un portesachet, on introdUt dans le sachet un 



melange (fair et d'eau £ une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen d\in organe d'amenee d'eau com- 
portant des moyens destines a pertorer la face supe- 
rieure du sachet de maniere a etirer progressivement 

5 et focalement la face ^extraction du sachet contre une 
surface en relief du porte-sachet oomportant des ele- 
ments en relet et en creux, ladHe face (f extraction se 
dechirant en des endrofts multiples selon un trace pre- 
determine par I'emplacement desdrts elements en relief 

10 stfou en creux en y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre recoulement du fiquide apres extraction 
et dans lequel le porte-sachet et I'organe damenee 
cTeau cooperent entre eux pour assurer retancheite par 
pincement de la bordure du sachet et m6nageant entre 

75 eux, chacun sensiblement pour mortie. une cavite assu- 
rant une forme definie du sachet. 

Le procede est 6galement caracterise par la valeur 
6lev6e de la pression d'extraction, car sa valeur maxi- 
mum n'est pas obSgatoirement atteinte tors de I'ouver- 

so ture du sachet mais peut r fitre plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la perte de charge a travers le fit de 
cafe a attaint son maximum. 

Le proc6d6 sera mieux comprte par la description 
de see phases successive*, pouvant etre realise**, 

*s dans lecasparticuierde son utilisation pour du cafe, 6 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyens, dee la construction ou par adjonctfon 
d'adaptateurs, pour pertorer rune des faces du sachet, 
introduce reau a I1nt6rieur, dechirer de maniere contro- 

30 I6e rautre face par suite de sa deformation sous I'effet 
de la pression et recueMr I'extrait de cafe. 

• Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet, la face infer ieure dans cette 
35 disposition devenant akws la face d'extraction. 

- Dans un deuxieme temps, le porte-sachet muni du 
sachet est mis en place dans la machine, la face 
superieure dudit sachet est alors pertoree par le ou 
40 les elements tranchants ou perforants places sous 
la face inferieure de la partie superieure de la cavite 
d'extraction. 

Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
46 etre vdontairement modifiee par rapport a sa forme inf- 
tiale par adaptation a la configuration de la cavite du 
dtepositrf d'extraction. Ainsi fa forme du sachet est par- 
faitement definie preatablement a I'extraction, tors de sa 
mise en place, meme apres avoir subides deformations 
so eventuelles consecutfves aux manipulations anterieu- 
res, en particuler lorsque ledrt sachet conttent un pro- 
duit faWement compacte ou meme non compacte. 

Selon une variante du procede, roperation de mise 
en place comports un effet de serrage qui reduit le 
6$ volume Interieur dsponWe du sachet afin de Bmrter a 
un minimum deflni les endrote non rempris par la subs- 
tance a extraire. En effet selon le mode de fabrication 
oVxfrt sachet, son volume initial peut etre super leur A 
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celui de la substance corrtenue, sD est dfsirf que cette 
substance soft Ifgerement compacts avant extraction, 
comme cafe estlecas avec le cat 6 moutu . Cette adap- 
tation du volume disponfaie per met de favoriser r extrac- 
tion; la substance ftant reguti&rement dispose dans 
ladrte cavitf, elle est correctement traverses par le 
fluids d'extraction et de plus, tors de son Evacuation, le 
sachet n est pas gorgf d'eau en exc&s, ce qui favorise la 
propretf et Taspect pratique du procfdf. 

De plus, la face superteure souple du sachet peut 
sous reffet de la pression de reau et du gonf lement du 
caff, venir se ptequer contre la face supfrieure de la 
chambre, amfliorant d'autant le mouillage du caf 6 et 
pour autant la quaJitf de son extraction. 
Sefon une autre variante du procfdf, des nx>yens auxn 
liaires prfvus sous la face supfrieure du dlspositif 
d'extraction et/ou sur la face Wfrieure dudH dlspositif, 
permettent de deplacer le caff du sachet vers des 
zones dfterminees et privBfgif as afin de favoriser la 
quafitf de I'extraction en fvttarrt les zones modes. 

Ces moyens peuyent constrtuer en une forme geo- 
mftrique particuTiere des dries faces. 

En effet afin de regUarteer r extraction dXin lit de 
substance, II est souhaitaMe que ce tit ne soft ni trop 
mince ni d'une fpaisseur inegale. Or, avec un sachet 
souple. ces dftfauts pourraient fttre observes si Ton ne 
mettaitpas on oeuvre les moyensdfcrits ci-dessus. 

Dans une variante de sachets contenant du caff 
compactf tors de la production, le volume de la cavitf 
correspond de plus prfs ft la dimension de la gazette et 
du sachet afin (ffvtter des zones libres entre ie sachet 
et la galette et des chemfrts prftfrentiels intempestrfs 
lorsde I'axtraction. 

• Dans un troisieme temps, reau meiangfe ou non ft 
de Pair est introduce dans le sachet sous une pres- 
sion de 2 ft 20 bar.de preference de 4 ft 15bar, Les 
faces du sachet se plaquent contre les partis de la 
cavitf d'extraction, la face d'extraction se deformant 
localement en s'etirant progressivement sous Teffet 
de fa pression sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orifices d'fvacuation de ITntusion. 
Cette phase eseerrtieile assure un temps da pre- 
mouillage du caff avant extraction. 

Lair peut ftre ceiui present dans les conduces de 
ladite machine qui se melange ft reau tors de la rnse en 

• route du processus d'extraction. 

Dans certaines conditions, seton les machines 
espresso tmployfes et la temperature initiate dechauf- 
. (age, les premieres fractions d'eau peuvenft se presen- 
ter sous forme de vapour. 

Selon une variante du procfdf , un temps de pause, 
avec arret de Hnjecuon du fluide d'extraction entre le 
troisieme et le quatrifme temps, peut fttre observf . 

• Dans un quatrifme temps, la mature constituant 
ladrte face d'extraction attetgnarrt, suite ft son fti- 



rage, sa tension de rupture, les dfchirures s'amor- 
gent ft Templacement des parties saiNantes du relief 
ou dans les parties creuses for mees entre lesdites 
parties en relief. SeJon la forme du relief, les dfchi- 

5 aires peuvent aussi se prolong er dans les deux 
zones mentionnfes prfcfdemment. Les parties 
ainsi fracturfes sans se detacher de la face 
d'extraction Ifoerfe de sa tension viennent s'appfi- 
quer predsement contra le relief avec pour effet 

10 d'agrandir les ouvertures rfaJrefes, favorfeant 
rfcouJement ufterieur du fluide d'extraction. mais 
de telle manffre qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La pression 
interne du sachet chute partieilement mais cette 

1$ decompression momentanfe est limitfe car le flux 
de fluide qui s'fchappe du sachet est laminf tant 
par les fafcies interstices constRufs par lea levres 
de la matiere dfchirfe de la face d'extraction 
s'appuyant sur le relief que par les orifices d'ecou- 

20 lement pratiques dans ou au voisinage de rf lement 
en relief. Ufcoulement est ainsi parfaKement con- 
trflf , excJuant notamrhent tout dfplacement intern- 
pestif de la phase solide du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'ecoulement et gfner 

2s utterieurement la rfgularitf et la reproductible du 
processus d'extraction. 

Sefon la terminologie employee dans le brevet CH 
668545 concernant une capsule avec opercule prf- 
so affatofi, cette phase d'ouverture du sachet peut fttre 
considfree comme une phase d'af ration de la matiere 
pulverulente. 

Selon une variante du procfdf, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du fluide d'extraction entre le 
35 quatrifme et le dnquieme temps, peut f tre observf. 

• Dans un dnquieme temps, le caff est extra ft sous 
une pression de 2 ft 20 bar, cette pression fttant 
vdontairement et essentieJIement life ft la parte da 
40 charge ft travers le lit de caff mouHlf et par tft- 
mfme compactf. d s'agit de la phase d'extraction 

Des covertures compif mental res de la face 
d'extraction peuvent au besom ftre produrtes par les 
48 parties en relief du porte-eachet de hauteur degressive 
prfvues de prfffrence en sa zone pfriphfrlque lorsque 
la pression d'extraction attaint des valeurs elevfes, 

- Dans un ebdeme temps, le porte-sachet est Ibfrf 
so et le sachet est fvacuf . par example par simple 
retournement du porte-sachet 

Dans une variante du systems drte ft mftchoire, 
dfcrtte plus loin, rejection du sachet s'eftectue manual* 
65 lement ft raids cfun insert ou automatiquement dans un 
recipient adfquat ft la fin du cinquieme terrpe. 

Selon une premiere variante du procfdf, les dfchi- 
rures sorrt produrtes dans la parte centrals des cavftfs 
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(aeux) formGes entre 1 86 parties eaittantes dun ele- 
ment en relief kxsque la matiere atteint 6a tension de 
rupture 4 la f leche de 6a deformation. 

Selon une deuxieme variarrte de mise en oeuvre du 
proc4de, ramorce de dechirure de la face d'extraction 5 
du sachet peut se taire au niveau des 6l6ment6 en relief 
puis 64 prolonger dans le centre des cavites (aeux) for- 
mees par leedtts elements. 

Salon une trotsfdme variante du procede, rouver- 
ture de la face d'extraction se fait par obtention de la to 
tension de rupture 4 rempfacement d'elements en relief 
4ventuelement associes 4 dec elements conp!6men- 
tairea, qui n'ont pas vocation 4 dechirer la face <f extrac- 
tion du sachet mais 4 tavoriser I'eco jlement, tout en 
garantissant la proprete du systems. 75 

Lextraft de cafe parvient 4 passer entre les parties 
dechirees et d4formees de la face cf extraction du 
sachet Juequ'4 dee orifices d*ecoulement car ces par- 
ties d4chlrees ne peuvent se piaquer de maniere parfai- 
tement etanche contre le relief du fait d* une certains so 
rigJditt relative due 4 leurs dimensions a6sez reduites. 

Le nombre des dechirures, realisees dans la face 
d'extraction. se sftue pr4ferentiellement k ptuaieurs 
doaines. De manias generate, la geometrie des eJe- 
menta en relief est egeoceede telle fagon que les par- 25 
ties dechirees ne se dtoechent pas oorrplttement mais 
restent 6oitdaires du sachet. 

La description donnee d-apres & trtre d'exemple 
(^application au caf4 torrefie et mouki n'est pas limita- 
tive, le proced6 etant applicable 4 cfautres prodiits ou x> 
melange de prodiits enter mee dans un sachet souple 
teJ du th4. du cafe soluble, un melange de cafe mouiu et 
de caf 4 soluble, un produrt chocolate ou un aliment deu- 
hydrat4 et destines 4 rdbtention de bofssons ou d'aft- 
menta sous forme dlnfuaions. as 

Le sachet utilise pour la mtee en oeuvre du procede 
seton llnvention peut etre cf un type semWable k celui 
faisant I'obfet de fa demande de brevet europeen 
921 1 1 '422.9, deposee le 6 juillet 1992 par la demande- 
resse, sous le trtre "Sachet souple far me et son procede 40 
de fabrication". 

Le dametre inter leur du sachet se sftue de prefe- 
rence entre 25 et 70 mm et la bordure soudee a une lar- 
geur de 3 4 15 mm. Une fois rempl. le sachet presents 
une epateseur en son centre, de preference entre 5 et 46 
20 mm. Dans le cas du cafe, la dose contenue peut 
verier entre 5 et 20 g de cafe moUu compacts ou non 
sous forme degaletta La forme generate du sachet est 
cfrcUalre, ovate ou polygonaJe de 4 4 10 cGtee k bords 
eventuellemerrt arrondrs, ou peut 4tre une combinaison so 
de ces trois elements. 

La face d'extraction du sachet apres sa mise en 
place dans la machine n'est pas obigatoirement sHuee 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
toeprelereespourlacomrrxxito^ 56 
en oeuvre 

Llnvention concerne en outre !e dfepositif pour la 
mise en oeuvre du procede. Ce dispose comprend une 



piece superieure munie des moyens destines 4 perforer 
la face superieure du sachet et permettre rintroduction 
de I'eau dans ledit sachet une piece inferieure presen- 
tant des elements en relief et en aeux constituent la 
zone tfecoulement les deux pieces cooperant entre 
efies pour assurer r&ancherte par phcement de la bor- 
dure du sachet et menageant entre efies, chacune sen- 
siblement pour mortie, une cavite assurant une forme 
definie du sachet, non necesseJrement identique 4 la 
forme Initiate du sachet le serrage etant assure par 
IVrtermediaire de moyens de fixation annexes rendant 
solidaires lesdites pieces superieure et inferieure 

Salon une deposition particufiere de la cavrte 
d'extraction, son volume Interleur est inferieur au 
volume initial du sachet. Cette disposition s'epplique en 
partfcuKer 4 ('extraction de sachets non corrpactes. 

Selon une autre disposition particufiere de la cavrte 
d'extraction, la piece superieure et/ou la piece inferieure 
disponent cfeJements contribuant 4 deplacer la subs- 
tance 4 axtraire 4 Urtterieur mdme du sachet en des 
zones determiners et privBeglees. 

Ces elements peuvent se presenter sous la forme 
de protuberances disposees sur la face Inferieure de la 
piece superieure et/ou d* une geometrie particUiere de 
la face superieure de la piece inferieure du disposrtrf 
d'extraction, de preference circulates. hefteoWaux ou 
sous forme de portions de droftes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'appfique en particulier 4 ('extraction de 
sachets non corrpactes. 

Selon une premiere variante dexecution du dispo- 
srtrf dlntroduction de I'eau. les moyens de la piece supe- 
rieure destines 4 perforer la face 6up4rieure du sachet 
et 4 introduce I'eau dans le sachet peuvent se presenter 
sous la forme dime grille de repartition cfeau pourvue 
sur sa face inferieure d'eiements tete des poirrtes, lames 
ou croix saillantes, par example ceux decrrts dans la 
demande de brevet europeen 91 1 1 1 21 1 .6. deposee le 
5 juillet 1991. Les Offices de passage de I'eau ne coin- 
cident pas obfigatoirement avec lesdtts elements, mats 
peuvent avantageusement se trouver en leur periphe- 
ric. 

Selon une seconde variante, on peut prevoir une ou 
plusleurs aiguilles dlnjection cfeau, disposees en sailfie 
dans la cavrte de la piece superieure, par example du 
type decrit dans la demande de brevet euopeen 
90*114*402.2. deposee le 27 juillet 1990. Une telle 
aiguille permet de perforer la face superieure du sachet 
lore de la mise en place dans le dispositif complet et 
dlnjecter le fluMe 4 ranterieur dudit sachet. 

La ou les aiguilles tf introduction de Teau sont con- 
Cues selon une forme effilee. de telle maniere qu'eies 
perforent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capables de se reformer au moins partienement, ce afin 
de minimaliser le degorgement lore du retralt du sachet. 
De plus, efles n , emp4chent pas le sachet de se goofier 
et de se piaquer contre la parol avoteinante. Enfin les 
dimension et disposition de ces organes cfintroduction 
de feau sont chotsies de fagon 4 ne pas creer des che- 
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mins prtferentiete inlempestifs dans le lit de caf6, mais 
au contraire k Pirriguer regufierement dans tout son 
volume. La forme, la dimension et la disposition de la ou 
des aiguilles sont adapts * la tor me et e la dimension 
du sachet. 

Dans le cas (fune disposition comportant plusieurs 
aiguilles dintroduction de Peau, if peut etre avantageux 
de monter ces aiguies sur une ptece capable d*un 
mouvement rotertrf af in de ne pas dfeHrer le sachet, ce 
mouvement etant aJors synchronise par entralnement 
lors de Pinserton du porte-sachet 

Seion une varlante pr6f 6r6e d'6x6cutk>n de la piece 
superieure et de sa parte soUdaire participant au ear- 
W ces pieces peuvent (aire integralement parte de 
machines espresso specialement con^ues pour 
Pextraction detets sachets. 

Salon une disposition usuelle de cette variants, le 
moyen de serrage solktaire de la piece superieure se 
presents sous la torme connue de rarrpes de serrage, 
de preference de 2 £ 3, que Ton trouve habituellement 
dans les machines espresso avec cfisposrtff de fixation 
ditebeioimette, 

Selon une torme partcuKere de realisation, la piece 
Inf erieure amovtole entralne la rotation simultanee de la 
parte interieure de la piece superieure conrportott 
Porgane dintroduction de Peau, 6vitant ainsi tout risque 
de d6chirure intempestive du sachet lorsque Porgane 
dintroduction de Peau comports plusieurs offices. 

Selon une variants d*ex6cution de la piece supe- 
rieure et de sa parte solidaire participant au serrage, 
lesdhes pieces peuvent faire parte dime piece plus g)o- 
bale amovtole et adaptable dans les machines espresso 
usuries du commerce et qui per met abrs {'extraction 
de tels sachets. 

Dans une premiere disposition de cette variants, 
('adaptation permettant Pextraction de sachets est r6alh 
see e partk de deux pieces dont rune peut raster en 
place de fapon temporaire dans la machine espresso. 
La premiere piece, nommee adaptateur, e'adapte sur la 
machine espresso pour laqueRe eiie est prevue et la 
seconds, nommee porte^achet. se monte sur cette 
premiere. 

U premiere de ces pieces, Padaptateur, comports 
sur rexterieur des pattes de serrage prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage primates de la 
machine espresso. Ele comporte 6galement sur Pint6- 
rieur, des rampes de serrage secondares, une caviteet 
des moyens destines t pertorer la face superieure du 
sachet et e introduire Peau, Cette premiere piece peut 
raster temporairement en place dans la machine et fttre 
btoquee en rotation * PakJe (fune vis de serrage. 

La seconds piece, le porte-sachet con^orte des 
pattes de serrage prevues pour s'engager sur les ram- 
pes de serrage secondares de la piece precedents, 
ainsi quvne cavite et des elements eh relief et en creux 
sur une piece comportant des trous cfecoulement 
(piece interieure). 

Ces deux pi eces sont du type de (Invention feisant 



Pobjet de la demande de brevet europ6en 9T11 1212.6 
deposes Is 5 juOiet 1991 mais adapteee specialement 
pour Pextraction de sachets souples. en partcuNer 
s'agissant de la torme de la cavite destines * recevoir 
5 tedh sachet de Porgane dintroduction de Peau et de la 
piece d'ecoulement 

Dans une seconde disposition ds cette variants, 
radaptation permettant Textraction de sachets est real- 
see avec deux pieces qui dolvent cfabord etre asso- 
10 aees avant que Penserrtte ne sort mis en place dans la 
machine espresso. 

La piece superieure. posee ou artcuiee sur la piece 
inf6rieure, comporte des elements adapt6s e la piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
15 A coop6rer avec le joint d'etanchene de tedite machine, 
- une cavite et des moyens destines £ pertorer la face 
superieure du sachet et k injector Peau. 

La piece Interieure comporte des pattes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes ds serrage de la 
» machine espresso ainsi que des elements en relief 
etfou en creux soidaires dime piece servant de grille 
d'ecoulement. Cette piece correspond au porte-sachet 
Manipuie e Pakte <fune poignee. Pensemtte torme par 
la piece interieure et superieure suit un mouvement 
25 rotatif ascendant ou descendant, une tots engage dans 
les rampes de serrage de la machine espresso. 

Ces deux pieces sont du type de Pinvention faisant 
Pobjet de la demande de brevet eurcpeen 9V1 1 121 1 .8 
deposes le 5 juillet 1991 mais adapt 6es specialement 
30 en partcuiier s'agissant de la realisation de la cavite 
destinee e recevoir ledit sachet pour Pextraction de 
sachets souples 

Selon une forme de realisation partcufiere de la 
piece Inferieure du dispositH d'axtraction et de ses 
w moyens de fixation, ces pieces peuvent etre sous la 
forme d*un porte-sachet du type du port*cartouche 
d6crit dans la demande de brevet . .europeen 
92'107 , 548.7 d6pos6e le 5 mai 1992 mais adtpte d 
Pextraction de sachets souples. Le porte-sachet peut 
40 atom reprerxfre les elements specifiquss decrfts dans 
cette demande pr6c6dente et en partcuiier, en ce qui 
conceme son cfcposHrf d'6tanch6ite. la distinction pos- 
sWe entre porte-sachet et support de porte-sachet 
avec possfoilite de rotation de Pun par rapport a Ifcutre 
«5 la posstoffite dlntegrer un ou deux cOnes e Pint6rieur 
afln de dtetinguer eventueflement Pecoulement de 
Psxtrait et le reflux de substance une tois extraite. 

U parte inferieure de la chambre et la piece com- 
portant les elements en relief ne sont pas obligatoire- 
50 merit eolidaires. 

U porte-sachet peut etre en une seule piece, com- 
portant la piece inferieure et son support incluant lea 
moyens de serrage ou en deux pieces se conpoeant 
dime part de la piece Inferieure (incluant les elements 
ss en relet et en creux sur une piece assure* Pecoule- 
ment) et d'autre part du support de cette piece incluant 
les moyens ds serrage 

En partcuiier, en reference au dtepositif <T6tan- 
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cheitd, 6©k>n une premise disposition, la face inferleure 
exferleure de la piece superieure presente un bord conh 
que. One parte coniquB correspondents tui fait face k la 
pfrphfrie du porte-sachet. Lee deux pvtiee s'enga- 
gent fune dans rautre. pincant la bordure du sachet 5 
Les anglee sont prtferentiellement un peu differents 
pour chacun des deux cOoes, limitant la zone d© contact 
thtaique k une tfroite couronne. 

Dans une deuxieme disposition du cfisposftif d'etan- 
ch#W, \a partie interieure de la piece sup6rieure presse 10 
le rebord du sachet centre un Joint torique 0astique 
ptac4 en peripheric du porte-sachct. 

Dans une variante pr# Me de realisation du dispo- 
se la pi tee avec elements en relief et en creux et cOne 
d'elanchtfte comporte un record dont la partie Inf6- n 
rieure a la torme d\in anneau sphtrique convexe dont le 
centre de courbure coTncide avec I'axe perpendiculaire 
eu plan de la surtace d*appui du sachet, ce rebord sphe- 
rique prenant Ibrement appui sur un siege pr6sentant 
une surface concave de mdme courbure, solidaire de la 20 
pltce inffrieure (support de porte-sachet) et pr6f6rer> 
tieUement constrtu* d*une matlere k faWe coefficient de 
glissement II en resufte que I'ensemtte constitue un 
assemblage k rotute. II est evident que le sens des 
courbures peut 6tre inverse. 2s 

Dans une variante pref eree. I'etancheKe se fait au 
moyen d'un point souple, caracteri&e par le felt quit se 
sftue I tore dans un logement lii permettant sous la 
pretston de I'eau qui se trouve entre le joint et le fond du 
togemerUdepousserledftjw^ 30 
contre le bord du sachet Dans cette vaiante. i'eau sous 
presslon poussant vertcalemertt le joint est amende par 
(efonddu logement 

Salon une deuxieme configuration de cette 
variante, le logemerrt recevant le joint soupte presente 35 
un jeu radial seulement L'eau qui deforme le joint est 
alors dredement cetle contenue dans la chambre 
<f extraction. 

Dans les deux configurations d-dessus» le joint 
peut fttre torique. cyfindrique ou cfune autre forme con- 40 
nuedu commerce. 

Selon une disposition perticuiiere du dispoeftif 
cTtanchsrt*, tes pieces superieure et inf Meure prfeen- 
tent des elements compltrnentaires' et destines k 
s'embofter qui permettent de tendre les faces du sachet 45 
lore cfc serrage de I'ensembie (piece Inferieure contre 
piece suptrieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans le cas ou le sachet presente. dans la zone 
periprtfrique de see deux faces, des ondulations creees so 
tors de la fabrication afin de compenser sans apparition 
de pfi afeatoire la rrtise en volume des deuxfeulJJee pla- 
nes, lae faces deJImrtant les cavftes des pieces sup*- 
rlsura et inferieure du disposrtH d'extraction, ainsi que 
leur boafore assurant I*etancheit6 lors de rextraction, &s 
peuvent presenter un relief sous torme d'ondulations 
compatibles avec cellos du sachet. 

Uie disposition analogue de la zone de contact 



entre la piece superieure et la piece inferieure peut ttre 
avantageusement prevue meme dans le cas de Pextrac- 
tion de sachets souples dont la peripheric est plane. 
Dans cette disposition, les onduiations sont toutefois de 
taWe amplitude, juste sufflsantes k tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pfis accidentels. 

Us dements en relief assurant I'ouverture de la 
face d'extraction du sachet sont de meme nature que 
tes cinq types decrits dans la demands de brevet euro- 
peen 92*107548.7 deposee le 5 rnal 1992. 

Dans une premiere torme de realisation, les ele- 
ments en relief sort constitiJte de petftes baguettes rec- 
tilignes ou legerement sinueusee ou sous torme (fares, 
termes ou non, prftsentant des longueurs distinctes et 
dfeposAes de fagon radiate, corxantrique, parage ou 
perpencfculaJre sur une grille percee de tres nombreux 
petits trous. Leur section peut fttre eemj-cfrcutaire ou 
approximativement traptaridale. Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0.5 k 7 mm. 

Dans une deuxieme torme de realisation, les ele- 
ments en relet peuvent aussi se presenter sous torme 
de petits prismas, troncs de pymmWes, cylindrcs ou 
troncs de cOne de section polygonale, clrculaire ou non. 

Dans une troisitme forme de realisation, les ele- 
ments en relief torment k leur base des cavHes tirculai- 
res ou ovoWes au fond desquelles se trouvent les 
orifices d'ecoulement du cafe. La protondeur des cavl- 
tes peut after del 6 7mm 

Selon une variante execution des trois formes de 
realisation ci-dessus, les elements en relief constituent 
une piece en sol dfeposee sur une grille d'ecoulement. 

Selon une autre variante, les elements en relief 
peuvent faire partie integrante d'une plaquette percee 
des orifices de filtration pour recoulement de rextrait 

Dans une quatrieme torme non representee de rea- 
feation. la disposition relative des elements en relief et 
des orifices d'ecoulement est inversee. L'eiement en 
relief est constitue cfune piece component des parties 
en creux par rapport k sa surface principals et des orifi- 
ces d'ecoulement pratiques au motns dans la partie 
sainante. La matiere se dechlre de mani^re k ddcouvrir 
les parties saWantes monies des orifices. 

Dans une dnquieme torme de realisation, les 06- 
ment8 en relief sont dee pieces pyramid ales associees 
k des elements oompiementaires, qui n'ont pas voca- 
tion 6 dechirer la face d'extraction de la cartouche, male 
k favoriser TAcoulement du fiuide extrart tout en retenant 
la substance, sous torme par example de terrasses de 
0.2 k 1 mm de largeur entourant les formes pyramkjales 
etdecanaux k la base, larges <f environ 0.7 a 2.5 mm et 
profondsd'envlron 0.3 k 1.8 mm. Ces canaux sont par- 
ens de nombreux orifices cfecoulement, calibres k un 
dia metre de quelques dixVjmes de millimetre. 

Dans une premiere variante, les formes pyramida- 
les sont constitutes de pyramides tronqu^es del 4 7 
mm de cote et cfune hauteur de 1 & 7 mm, disposees de 
fecon prdferentielle selon un quadriltage dont le pas est 
usuellement compris entre 3 et 10 mm. Les faces pre- 
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cement un angle pr6ttrentiel de 10 6 30° avec la verti- 
cals. 

La face superieure des pyramid es sert de surface 
d'appui lorsqu'on soumet le sachet k reflet de la pres- 
sion. Lamorce de d6chirure se fart sur les aretes des 5 
dites pyramides. 

Dans une eeconde variants, les formes pyramWa- 
Ie6 sort constitutes de pyramides, entires et/ou par- 
tie«e6, c'est k rfre dissymetriquBS. 
Les pyramides <£ssym<§triques peuvent 6tre obtenues, 10 
soft avec des pyramides dont les feces vertical es ne 
presenter^ pas toute6 le mftme angle, soit avec des 
pyramides k rorigine symetriques mats dont des por- 
tions verticaJes oat 6te eiimineee. 

Pour cette cinquieme forme de realisation, les faces f 5 
des elements en relet et eventuellemerrt des terrasses 
ft des canaux peuvent presenter des petits sBions 
(canaux) favorisant I'dvacuation de rextrait, la matftre 
de la face d'axtraction pr6sentant une rigidite suffisante 
ne lui permettarttpascfepouser cornpldtement la forme 20 
du anion. 

Ptusieurs types de pyramides peuvent coexister 
dans cette cinquieme forme de realisation. 

Dans une sixieme forme pref6ree de realisation, (a 
hauteur des pyramides et des canaux adjacents n est 25 
pas constants sur toute la surface. Une partie de celle- 
ci est deetin6e * ne provoquer t'ouverture du sachet que 
iorsqu'une pression plus Mev6e que la valour usuelle 
est atteinte, corrigeant ainsi le debit d'axtraction en 
raugmentant Cet effet est de preference obtenu en so 
dminuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la protendeur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de regulariser le debit (fun sachet k Pautre, qui 
sans celft pourrart verier salon le blend de cafe contenu. 

Dans una varfarrte des formes ci-dessus, rextrac- 35 
tion peut se timiter k une zone preferentieflement annu- 
laire de la face rnf erieure. at in de forcer leau k parcourir 
un chemin maximal dans le lit de cafe lorsque I Introduc- 
tion de Teau est cerrtraJe. Reciproquement la configura- 
tion inverse est possible. 40 

Dans tous les cas decrtts ci-dessus, les 0 overtures 
de la parol inferieure du sachet sont la consequence de 
la deformation jusqu'it rupture, ma is seuiemertt sous 
reffet et apr*s la mise en pression par I'eau ou le 
melange cfaau et d'air d'axtraction. 45 

Aufieude disposer le sachet dans le porte-sachet 
qui est ensuite place dans la machine, on peut prevofr 
un dtopo&HH dans lequel le pcrte-sachet fait partie inte- 
grate de la machine dans un systems appeie k 
mechoke, le sachet etant insere drectement dans la eo 
machine et la perforation de la partie superieure du 
sachet par les elements tranchants ou perforants 
s'effectue tors de la fermeture de la mftchoire. 

Dans oe cas, la partie superieure ou la partie inte- 
rleue peut avoir soft un mouvement de rotation seion 55 
un axe horizontal ou vertical, sort un mouvement de 
rabattement, sort un mouvement de tkoir permettant 
cette insertion. Lee deux parties sont rendu es solidaires 



pendant I 'extraction par un systems de crochets ou tout 
autre disposhif adequat. L'avantage de cette solution 
est qu'au moment du serrage ou du d ess er rage, H n> a 
pas de mouvement rotatrf du sachet, ce qui 6vite rutifi- 
sation de douches ou pyramides toumantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avant 
Textraction peut etre plus eie/ee grace k un mdcanfeme 
de demultiplicatlon. On peut en plus avec ce systdme 
envisager une ejection automatique du sachet apres 
rextraction dans un bac pr6vu k cet effet 

Cette deposition per met egalement de reafieer 
(Introduction de reau et Textraction du cafe sur la mflme 
face du sachet, le ou les organes dintroduction de reau 
et les elements en relief etant de preference concents 
ques, les uns au centre, les autres en periph6rie. 

Dans une version dmpftfee, le sachet est sort! k 
I'aide d'une coupelle qui fait partie integrante ou non du 
porte-sachet. Cette coupele peut par example revfttir 
une forme annulair e et sinserer autour de la partie com- 
portant les elements en relief. Ell e peut etre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retir6e manual- 
lament de ta partie Inferieure. En ('absence de cette 
coupelle. I'utiiisation <fun sachet muni d'une languette 
laterale est particulierement avantageuse. 

B est evident k rhomme de Tart que les diversee 
van antes ci-dessus peuvent etre adapteee pour etre 
integrees k un dispositff mecanique automatise qui, par 
des moyens secondares comus et dont I ne sera pas 
fait de description detainee, assure la mise en place du 
sachet, le serrage etanche, puis apres infusion, ledes- 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion des pieces respect ves peut etre modifies par 
rapport k celle ci-dessus ddcrite, la face d'axtraction 
etant par axemple disposes seion un plan vertical ou 
oblique. Linjectlon cfeau peut alors lui etre perpendicu- 
lalre ou non. 

U est bien entendu que tout ce qui a 6te decrit ci- 
dessus en relation avec (e disposttif seion (Invention et 
oui concerne les elements en relief, la piece d'6coule- 
ment le depositif d'etancheite du porte-sachet reste 
egalement valable pour le porte-sachet sans qui soit 
necessaire de repeter la description y relative. 

En particulier, le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en reHef et en creux 
avec des pyramides dissimetriques et des ondulations 
sur la peripheric de la piece inferieure. 

La suite de la description est taite en reference aux 
dessins sur lesquete: ■ 

Fig. 1 est une representation schematique cfun drs- 
positrf cf extraction de sachet souple ferme, 

Rg. la est une vue agrarxfie de la partie A de la 

Rg. 1, 

Fig. 2 est une vue en cotpe ecfatee de la partie 
superieure pour ('injection de reau dudrt disposttif, 



7 



13 



EP 0604 615 B1 



14 



Fig. 3 est une vue en plan des divers es pointes 
dejection cf eau de la Fig. 2. 

Fig. 4 est une representation schematique partieKe 
(fun dsposftif d'extraction de sachet soiple ferme, 5 
selon un second mode de realisation 

Fig. 5 est une representation schematique de la 
partie superieure pour Rnjecfion de reau salon un 
second mode derfeisatioa w 

Tig. 6 est une vue partielle en plan de la piece infe- 
rieure constitute cf elements en refef et en creux et 
cf orifices d'eooulement, 

15 

Fig. 7 est une coupe selon la ligne 6-6 de la Rg. 6. 

Fig. 6 est una representation schematique du posi- 
tionnement des organs* cf arriv6e cfeau prevus 
sous la face superleure du dispose et des 6ie- 20 
merits en relief pr6vus sur la face inferieure pour 
recoulement de rextrait de cafe, 

Fig. 9 est une representation sch6matique du posi- 
tionnernent des organes cfarrlvee d'eau prevus 25 
sous la face superleure du disposrtif et des ele- 
ments en relief prevus sur la face inierieure pour 
recoulement de I'extraH de cafe, selon un second 
rnodede realisation, 

90 

Fig. 10 est une representation schematique du 
poeHionnement des organes cf arrive* d'eau et 
d'extraction du cafe, le tout prevu sur la face infe- 
rieure du cfisposrbf selon un troisieme mode de r6a- 

Fig. 1 1 est une repesentation schematique en pers- 
pective d'un systems cf extraction de sachet souple 
ferme, salon un troisieme mode de realisation et 

40 

Fig. 12 est une representation schematique de la 
partie superleure du eystdme d'extraction selon la 
Fig. 11. 

En reference 6 la Fig. 1, le sachet (1) est dispose <s 
sur la piece Inf erieure (2) constituent avec 6on support 
(4) le porte-sachet Le support oomporte deux pattes de 
serrage (3) dtemttralernent opposeee et prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage (7) de la piece 
superleure (8). 50 

La piece superieure (8) comporte une amvee <f eau 
(10) et des pointes (11) pour percer la face superieure 
du sachet (1). la piece inf 6rieure (2) present des ele- 
ments sailiants (19) et des orifices d'ecouJement (20). 

On cpere de la maniere suivante: on dispose le 55 
sachet (1) sur la piece Inf erieure (2) et en maintenant 
par la poignee (22) reneemMe support (4), piece infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de la piece superieure 
(8). 

L'etancherte est assures en A. Le bord conique 
inferieur interieur (23) de la piece superieure coopere 
avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
pincjant la penpherie du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) et reau chaude arrive par le canal 
dfemvee cTeeu (10) et penetre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augments et la face inferieure 
du sachet va sa plaquer contre les elements sailiants 
(19) Jusqu'ft ce qu'eUe se dechire contre lesdrts ele- 
ments sailiants en attelgnant sa tension de rupture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe s'ecoule par les 
orifices cfecoulement (20) et est recupere sous Pre- 
sage (21) dans un redolent (non represente). 

Les Rg, 2 et 3 montrent une partie siperieure pour 
rarrivee cfeau differente de cele de la Fig. 1. Carte 
piece est en deux parties: la piece (41) comportant une 
arriv6e d'eau centrale (42) et un disque (43) portant des 
pointes (44) pour percer la face superieure du sachet a. 
extraire, ledft disque etant prevu pour se log or dans le 
togement (45) de la piece (41). Lalesage (46) du disque 
(43) est occupe parliament par les pointes (44), ce 
qui permet de laisser passer I'eau pour qu'elle penetre 
dans le sachet & extraire. Le disque (43) peut toume 
dans son togement (45); il est maintenu en place par 
une vis (48) dispose* dans I'alesage (47) du disque 
(43). 

Ui Joint torique (49) est prevu ainsi que piusieurs 
canaux cf amende d'eau (50) disposes sur la peripheric 
de la piece (41), de maniere ft ce que tors de I'extrac- 
tion. reau pousse le Joint vers le has et assure ainsi 
retancheitedusysteme. 

En reference ft la Rg. 4, le disposrtif cf extraction 
comprend une piece superieure (12) preserrtant des 
aiguilles crmjectlon (13) placee sous la voOte de la 
cavfte. Lore du serrage. les aiguilles direction peridrent 
la face superieure du sachet permettant ufterieurement 
rintroduction du f Mde d'extraction arrivant par le canal 
(25). Cette piece superieure presente un element 
sailtant (14) cf aspect comlque. Cet element eattiant 
s'emborte dans un cone complementaire (26) dispose 
dans la piece Inferieure (15). En s'ernboitant 11m dans 
rautre lore du serrage des pieces, ces elements contra 
buent ft tendre les faces du sachet et recentrer la subs- 
tance pulverulente. 

La piece inferieure dispose, en outre, d'eJemerrts 
sailiants (17) et des orifices d'ecoulement (18) permet* 
tant au cafe de s'ecoulet 

La Fig. 4 ne represents pas le systems de mairrSen 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le mftme que pour le dsposftif de la Fig. 

La Fig. 5 represente un autre mode de realisation 
de la partie superieure cfinjection d'eau (51) compatant 
une arrives cfeau (52) et une pointe unique (53) pour 
percer le sachet, ladite pointe comprenant un alesage 
(54) amenant I'eau dans le sachet Cette partie (51) 
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comprend une zone concave (55) permettant une 
meilleure repartition de reau. de maniere a ce que la 
face superieure du sachet se plaque contra ladite zone 
concave. EDe presente en outre un joint torique (56) 
pour assurer retanchefte. 5 

On a salon la Fig. 6 different* types elements 
pyramidaux en relief. On peut avoir des tones de pyra- 
mWe (29), des pyramides (30) tronqu6es sur 2 faces, 
des pyramides dissymetriques (31), des pyramides 
sym^riques (32), des pyramides (33) avec ondtiations* w 
des pyramides (34) tronqu6es sur 3 feces el des pyra- 
mides (40) tronqu6es sur quatre faces. Ces pyramides 
ont toutes des terrasses (35). 

Las orifices tf 6ccutement (36) peuvent fttre de trois 
formes drff6rentes: cytindriques (37). evases vers le bas is 
(38) ou cyifndriques staves vers le bas (39). 

La presence de terrasses (35) permet de contrNer 
I'ouverture (ou dechirure) de la face Inferieure du 
sachet ce qui permet d'assursr audit sachet une tone- 
tion deftftre. 20 

La Fig. 8 montre.les organes (57) de percement du 
sachet (58) et les dements en relief et en creux (59) <fis- 
pos6s autour des orifices d'ecoulement (60). Cest un 
systems Equivalent k cetui des Fig. 1 e*4. 

U Rg. 9 montre Pextraction d'un sachet (58) avec 25 
une points unique (61) et des elements en refief et en 
creux (62) et des orffices <f6coulement (63) disposes 
sur la p6riph6oedu sachet 

FmaJemerrt, la Fig. 10 repr6sente une pointe unique 
(64) cTarrlvee d'eau vers le haut et le sysi&me de r6cu- 30 
Juration de cafe sur le m&me c«6 comportarrt des 616- 
ments en refief et en creux (65) autour des orffices 
cf6coulement(66). 

Les Rg. 1 1 el 12 representor* un systeme cf extrac- 
tion comportant un chassis (70) sur lequeJ est monte a 35 
rotation le long de la tige (71) un bras (75) comportant 
lul-mfime un levier de blocage (72) avec crochets (73), 
months sur un bras (83), Jedtt levier 6tant monte k rota- 
tion le long de la tige (74). Le bras (75) se terme sur une 
partie Inferieure (7Q monteed rotation le long de la tige 40 
(77) at comportant un logement (78) avec elements en 
creux et en relief (79) prevu pour recevo'r le sachet k 



Revendlcations 

1. Proc6d6 d'extraction de sachets souples fermes 
stanches (1) contenant au moins une substance 
pour la preparation cfune boisson, ledit sachet 
tent constrtud de deux feuifles souples et identi- 
ques eoudees sur leur periph6rie et sensblement 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
toque) on met en place et on serre ledit sachet dans 
son dispose d'extraction constrtue cfune chambre 
ferm6e et comportant un porte-sachet (2), on Intro- 
duit dans le sachet tin melange dfeir et cfeau k une 
pression comprise entre 2 et 20 bar, au moyen d'un 
organe cfamenee cfeau (8) comportant des 
moyens (1 1) destines k perforer (a face superieure 
dj sachet, de maniere a etirer progressivement et 
localemem la face d'extraction du sachet contre 
une surface en relief (19) du porte-sachet compor- 
tant des cements en relief et en creux, ladite face 
d'extraction se d6chirartt en des endrorts multiples 
selon un trace predetermine par remplacement 
de6dite elements en relief et/ou en creux en y attef - 
gnant sa tension de rupture, pour permettre recou- 
lement du fcquide apres extraction caracterise en ce 
que le porte-sachet (2) et I'organe cfamenee d'eau 
(8) respectrvement sont equipes avec un rebord 
oonique et un bord conique inferieur qui oooperant 
entre eux pour assurer I'6tanch6it6 (A) par pine* 
ment du bord du sachet et menagerrt entre eux, 
chacun sensibiement pour moftie, une cavite assu- 
rant une forme definie du sachet. 

2. Precede selon la revendicatfon 1 . caracterise en ce 
que la forme du sachet (1) est mocfifi6e par rapport 
a sa forme inhale par adaptation a la configuration 
de la cavite du cfepositrf d'extraction. 

3. Precede selon la revendication 1, caract6rfse en ce 
que reparation de mise en place comporte un effet 
de serrage qui reduit le volume interieur disponiWe 
du sachet (1) ei in de limiter k un minimum ddfinl ies 
endroits non rempfe par fa sifcstance a extraira 



On opere de la maniere suivante: on place le 
sachet dans le logement (78). on abaisse le bras (75) 
en appuyant sur le levier de blocage (72) jusqu'a enga- 
ger les crochets (73) sur la tige (77). 

Un excentrique (80) permet de bien serrer la partie 
superieure cfarrivee d'eau (81) contre la partie infe- 
riors (76) pour garantir une bonne etancheite du sys- 
tems en appuyant bien le Joint (82). On effectue 
Pextraction du sachet et on degage le levier de blocage 
(72) pot* sotf ever le bras (75). On prevoit avantageuse- 
ment un moyen permettant de (aire pivoter la partie Infe- 
rieure (76) de maniere a ejecter le sachet vers un 
compartment prevu dans le chassis (70). 



4. Precede selon rune quetoonque des revendlcations 
45 la3, caracterise en ce que la face superieure sou- 
pie du sachet vient. sous feffet de la pression de 
reau et du gonflement du cafe, se plaquer contre la 
face superieure de la chambre, am6Morant d'autant 
le moufllage du cafe et la qualrte de son extraction. 

60 

5. Precede selon rune quelconque des re/endfcatiorts 
1 a 4, caracterise en ce que des moyens auxillairee 
prevus sous la face superieure du disposal 
d'extraction et/ou sur la face hf ensure dudrt dispo- 

55 sffi. permetient de deplacer le cafe du sachet vers 
des zones determines* et pnvlleglees afm de fevo- 
riser la quafrte de lextraction en evitant les zones 
mortes. 
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6. Proc*de seJon rune quelconque des revocations 
1 4 5. caractertee en ce que (a mature constituent 
la face <f extraction du sachet atteignant, suite k son 
*tirage, sa tension de rupture, les dechirures 
s*amorcent k ('emplacement des parlies safllantes 5 
(29. 30, 31 , 32, 33, 34, 40) du relief ou dans les par* 
tlee aeusee (35) tormees entre lesdites parties en 
relief at en ce que les parties ainsi fracturees sans 
se detacher de la face d'axtraction iberee de sa 
tension vierment s'appfiquer pr6cis6ment contra le w 
relief avec pour eflet dtograndir lee ouvertures reali- 
ses, tavorteant recoupment utterieur du fluids 
cf extraction, mais de telle maniftre qu'aucune dis- 
persion de mature ne se (asse en dehors du 



7. Proceds salon rune quelconque des revendications 
1 k 6 caracterise en ce que des ouvertures compl e- 
mentalres de la face d 1 extraction peuvent au besoin 
etre produces par les parties en relief (1 9) du porta- 20 
sachet de hauteur degressive prevues de prete- 
rence en sa zone perlpherique lorsque la pression 
cfextraction attest des valeurs tfevees. 

8. Procede selon rune quelconque des revendications ss 
1 k 7. caracterise par le fait que la pression 
d'extractton atteirrt, lorsque la parte de charge a. tra- 
vere le St de substance est k son maximum, une 
valeur superieure k la valeur initiate provoquant 
rouverturedu sachet. 30 

a Procfcte selon Tune des revendications 1 k 8, 
caracterise en ce que rintroduction de I'eau et 
r extraction du caf 6 s'effectuent sur la meme face du 
sachet 35 

10. Disposffif pour la rrtse en oeuvre du protfde selon 
rune quelconque des revendications 1 k 9, compre- 
nant une piece superieure (8) munie des moyens 
(13) destines k peribrer la face superieure du 40 
sachet (1) et permettant llntroduction de I'eau dans 
ledH sachet un ports sachet (2) presentant des ele- 
ments (19) en relief et en creux constituant la zone 
d'ecotfement caracterise en ce que le porta sachet 

et la parte superieure. respectivement sont equi- 4s 
p* avec un rebord conlque et un bord conique 
(nf^rfeur qui cooperent entre eux pour assurer 
Mtanchtite par pincement du bord du sachet et 
nUnagent entre eJlee, chacune senstxement pour 
mottii, une cavite assurant une forme dtfirie du so 
sachet, non nfeeseairement identique k la forme 
WtiaJedu sachet le serrage etant assure par llnter- 
mAdmlre de moyens de fixation annexe (3,7) ren- 
der* solidaires lesdites pieces superieure et 
Inferieure, 55 

11. Dispositif selon la revendtcatkxi 10, caracterise en 
ce que la piece superieure (8) et/ou la piece infe- 



rieure (2) presente une geomelrie contribuant k 
deplacer la substance k extraire k ffnterieur du 
sachet en des endroits determines et prfvilegies. 

12. Dispositif selon rune des revendications 10 ou 1 1, 
caracterise en ce que les moyens de f ixation de la 
pitee inferieure sont constitute par au moins deux 
pattes de serrage (3) cooperant avec au molns 
deux rampes de serrage (7) solidaires de la piece 
superieure. 

13. Dispositif selon I "une quelconque des revendica- 
tions 10ft 12, caracterise en ce que les moyens de 
fixation de la piece inferieure et ladite piece font 
parte integrante (fun dispositif mecanique automa- 
ted permettant la mise en place du sachet dans la 
piece inferieure et le serrage et desserrage du 
porta cartouche. 

14. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 13, caracterise en ce que la partie supe- 
rieure du dispositif comports une fixation ayant la 
forme dim anneau spherique dont le centre de 
couibure coincide avec I'axe perpendculaire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
6pherique prenant appui sur un siege presentant 
une surface de mime courbure, sdidaire de la 
pidce superieure et constituant un assemblage k 
rotuie. 

15* Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 14, caractertee en ce que les aiguilles 
tf introduction de I'eau (1 1,13) sont solidaires d'une 
piece capable d'un mouvement rotatif, ce mouve- 
ment etant eJors synchronic par entralnement lore 
de finsertion du porte-sachet. 

16. Dispositif selon I "une quelconque des revendica- 
tions 10 k 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
d'introduction de I'eau, (1 1 ,13) sont conguee selon 
une forme effHee. de telle maniere qu'eltes perfo- 
rent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capable* de se reformer au moins partieNement, 
afin de minimafiser le degorgement lore du retrait 
Aj sachet et qu'enee n'empechant pas le sachet de 
se gonfler et de se plaquer centre la parol avolsi- 
nante. 

17. Dispositif selon rune quelconque des revendica- 
tions 10 ft 16 caracterise en ce que la pidce We- 
rieure (2) comprend dee parties en relief de hauteur 
degressive prevues de preference en sa zone peri* 
pherique. 

18. Dispositif selon une ou plusieurs des revencfica- 
tions 1 0 k 1 7 caracterise en ce que le sachet (1 ) est 
rofr* directement dans la machine dont la partie 
superieure (75) ou la partie inferieure (76) a sort un 
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mouvement de rotation seion un axe horizontal ou 
vertical, soit un movement de rabattemerrt, sot! un 
mouvement 6 tiroir permettant cette insertion, les 
deux parties tent rendues sofidaires pendant 
^extraction par unsystdmede crochets (73) ou tout s 
autre dispose adgquaL 

19. Dispoeltif salon rune quelconque des revendica- 
tfons 10 k 18, caracttris* en ce que le dtspoertif 
(f*anch6rW comporte un Joint soupie (49, 56) to 
plac* en p$riph6rie du porte-sachet qui se situe 
Itore dans un togemem tui permettant, sous la pres- 
sfon de reau qui se trouve entre le joint et le tonddu 
togement de pousser lecfit joint et lamener k 
e'dcraser centre le bord du sachet is 

20. Dtepoeitrf eek>n rune dee revendications 18 ou 19 
caracterisd en ce que le sachet est sort k Paide 
dUie ooupelle qui fait parte int*grante ou non du 
porte-sachet 20 

21. Porte-sachet comprenant une piece inferieure (2) 
recevant le sachet (1) et le support (4) de cette 
pitce en combinaison avec une pi dee sup6rieure 
(8) pour assurer I* 6tanch6H6 par pincement du 2$ 
bocd du sachet toeffle ptece Infdrieure comprenant 
des 6l6ment8 en relief et en creux (19) pour ctechf- 
rer la face dextractkm du sachet, des orifices 
tftoniement (18) tent pr6vus pour permettre 
rteoutement du liqufde caract6rtse en ce que le so 
porte-eachet et la piece superior© sont equip6s 
avec un rebord conique et un bord conique inffrieur 
respectivement qui coopdrent entre eux pour assu- 
rer I'tencheit6 par pincement du bord du sachet et 
mdnagent entre eux une cavttfi assurant une forme ss 
dtfWedu sachet. 

22. Porte-sachet eelon la revendication 21, caract4ris6 
en ce que les Mmente en relief et en creux (19) 
sont sous la xxme de pyramdes dissymetriques, 40 

23. Porte-sachet eelon la revendication 21 ou 22, 
caract6ris* en ce que la pitee interieure (2) pre- 
terite dee ondulatkxis sur sa perph6rie. 

48 

Claims 

1. Method for extracting watertight sealed, flaxtole 
bags (1) containing at least one substzrce for the 
preparation of a beverage, the 6aid bag consisting so 
of two identical f lexttie sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
recpect to the welding plane wherein the said bag is 
put in place and clarrped in its extraction device 
consisting of a closed chamber and having a bag 55 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface ol the 
bag, so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the beg against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching its breaking ten- 
sion, so as to allow the liquid to flow out following 
extraction, characterized In that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a lower conical rim which 
cooperate together to ensure watertight ess (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity gMng a definite shape to 
the bag. 

2. Method according to claim 1, characterized in that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

3. Method according to claim 1. characterized In that 
the positioning operation includes a clamping effect 
which reduces the available inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
filed with the sifcstance to be extracted. 

4. Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper f Jexfcle surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
swelling of the coffee, improving both foe wetting of 
the coffee as well as the quality of its extraction. 

5. Method according to any one of claims 1 to 4, char- 
acterized in that auxiliary means provided under 
the tpper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the cof- 
fee in the bag to be moved towards determined and 
preferred zones so as to improve the quality of 
extraction by preventing dead zones, 

6. Method according to any one of claims 1 to 5, char- 
acterized In that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches its breaking 
tension, after It has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30, 
31, 32. 33, 34, 40) of the embossed area or In the 
recessed parts (35) termed between the said pro- 
truding parts and in that the parts fractured In this 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from its tension are precisely applied 
against the protrusion with the effect of wklerWng 
the openings produced, encouraging the subse- 
quent outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of claims 1 to 6, char- 
acterized in that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the bag carrier with a 
decreasing height preferably provided in its periph- 
eral zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

8. Method according to any one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 
pressure loss acms the bed of the substance Is at 
Its maximum, reaches a value greater than the ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- 
terized in that the introduction of water and the 
extraction of coffee Is carried out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device for implementing the method according to 
any one of claims 1 to 9. comprising an upper part 
(8) provided wrth means (13) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag, a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure watertightness 
by pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag, not necessarily identical to the initial 
shape of the bag, damping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. 

11. Device accordhg to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) and/or the lower part (2) have a 
geometry contributing to the movement of the sub- 
stance to be extracted inside the bag in determined 
and preferred places. 

12. Device aocording to either of claims 1 0 or 1 1, char- 
acterized in that the means for attaching the lower 
part consist of at least two clamping lugs (3) coop- 
erating with at least two clamping inclines (7) fixed 
to the upper part 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized in that the means for attaching the 
lower part and the said part form an integral part of 
an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower part and enabling the 
cartridge carrier to be clamped and undamped. 

14. Device aocording to any one of daims 10 to 13. 
characterized in that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane d the surface 
supporting the bag, this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 
s tore, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly. 

15. Device according to any one of claims 10 to 14, 
characterized in that the needles for introducing 
10 water (11, 13) are fixed to a part capable of a rotat- 
ing movement this movement being then synchro- 
nized by entralnment when the bag carrier Is 
inserted. 

is 16. Device aocorrfng to any one of daims 10 to 15, 
characterized in that the needles tor introducing 
water (1 1 , 1 3) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of dosing again, at least partially, so 
20 as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from inflating and 
becoming pressed against the adjacent wall. 

17. Device acoordng to any one of daims 10 to 16, 
26 characterized in that the lower part (2) Includes pro- 
truding parts WHh a decreasing height preferably 
provided in its peripheral zone. 

1fc Device according to one or more of claims 10 to 17, 
so characterized in that the bag (1) is Inserted directly 
in the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
35 take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system of hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device according to any one of claims 10 to 18, 
40 characterized In that the watertight device indudes 
a flexible joint (49, 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free in a housing which 
enables it under the pressure of the water existing 
between the joint and the bottom of the housing, to 
48 push the said Joint and to cause it to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device aocording to either of daims 18 or 19, char- 
acterized in that the bag is withdrawn wrth the aid of 
bo a dish wNch terms or does not form an integral part 
of the bag carrier. 

21. Bag canier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1) and the support (4) tor this partlncom- 
55 bi nation with an ppper pert (8) to ensure walertkjht- 
ness by pinching the edge of the bag, the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface d the bag, outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
flow out. characterized in that the bag carrier and 
the upper part are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertightness by pinching the 5 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity giving a definite shape to the bag. 

22* Bag carrier according to claim 21, characterized in 
that the protruding and recessed elements (19) are 10 
in the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to daim 21 or 22, character- 
ized In that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. 15 

PstentsrtsprOche 

1. Vertahren zum Extrahieren von dichten gesch!o6- 
senen flexxxen Portionspackungen (1), die minds- 20 
stens eine Subetanz zur ZubereHung eines 
Getrftnks enthaJten und jeweils aus zwel identi- 
schen flextolen Folien bestehen, die an ihrem 
Umfeng mrteinander verschwei8t slnd und bezOg- 
lich der SchweiSebene Im wesentlichen zueinander 25 
symmetrisch slnd, in welch em man diese Portions- 
packung in ihre Extrakttonsvorrichtung einsetzt und 
festMemmt die aus einer geechlossenen Hammer 
beeteht und einen Portk>nspackungshaher (2) auf - 
waist In dw PortioftspactaJig ein Waeser-Luft- so 
Oemisch mit einem Druck zwischen 2 und 20 bar 

mit HWe eines Wasserzufuhrorgans (8) einfuhrt, 
das Einrfchtungen (1 1) aufweist, die dazu bestimmt 
sand, die obere Sefte der Portionspackung zu perfo- 
rieren, so daB die Extraktionssefte der Portionspak- 35 
kung an einer profilierten, erhabene und vertiefte 
Elements aufweisenden Oberftftche (19) des Porti- 
onspackungshalters allmdhJich Ortlich gereckt wird, 
wobei (fie Extraktionsseite an mehreren Stellen 
nach einem durch <f e Lage dieser erhabenen 40 
undtoder vertieften Elements vorbeetimmten 
Muster reiBt. indem sJe an dlesen Stellen ihre ReiB- 
sparmung erreicht urn das AbfBeBen der FIQssig- 
keft nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshalter 45 
(2) und das Wasserzirfuhrorgan (8) mit einer konh 
schen Unrandung bzw. einem unteren konischen 
Rand versehen slnd, die zusammenwirken, urn 
durch Einkfemmen des Randes der Portionspak- 
kung die Oichtung (A) herzustellen, und mitelnan- so 
der jeweis im wesentlichen zur Haffle einen 
HoWraum Widen, der der Porttonspakxung aine 
endgOttige Form verleiht. 

2. Vertahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnst, daB die Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die Ausbfldung des HohJrdu- 
mes der Extraktionsvorrichtung bezflglich Over 



ursprOngiichen Form verandah wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1/ dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Elnsetzvorgang einen ElnWemm- 
effekt beinhaltet, der das verfOgbare Innenvolumen 
der Portionspackung (1) verringert. urn die nicht mit 
der zu extmhierenden Substanz gefOliten Stellen 
auf ein def iniertes Minimum zu beschrftnkert 

4. Vertahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB die f textxe Oberseite 
der Portion spakkung unter der Wirkung des Drucks 
de6 Wasser und des Quellens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedrOckt wird, was die 
Benetzung des Kaffees und die QuaiH&t seiner 
Extraktion verbessert 

5. Vertahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB Zusatzeinrichtun- 
gen, die unter der Oberseite der Extraktionsvorrich- 
tung und/oder auf der Unterseite dieser Vorrichtung 
vorgesehen slnd. die Vertagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestimmte bevorzugte 8erei- 
che zu gestatten, urn die Qualrtat der Extraktion 
durch Vermeidung von toten Bereichen zu veibes- 
sem 

6. Vertahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrakr 
tionsseite der Portionspackung bildende Werkstoff 
InfoJge seines Reckons seine ReiBspannung 
erreicht, die Risse an der Stelte der vprspringenden 
Te9e (29. 30, 31, 32, 33. 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und daB 
die Tefle. die auf diese Weise getrennt werden, 
ohne sich von der von Ihrer Spannung befreiten 
Extraktionsseite zu lOsen, genau an das Relief zum 
Anliegen kommen, was zur Wirkung hat daB die 
hergestellten Offnungen vergrOBert werden, was 
das anschlieBende Abffie8en des Extraktionsfluids 
begOnstlgt und zwar so, daB keine Subetanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Vertahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. daB bei Bedarf durch die 
erhabenen Tefle (19) des Portwnspackungshv tors, 
die eine aflmahlich.abnehmende HOhe besrtzen 
und vorzugsweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen slnd. erganzende Offnungen der Extrakti- 
onsseite erzeugt werden kOrwen, wenn der 
Extraktionsdruck hohe Werte erreichl 

8. Vertahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB der Extraktions- 
druck. wenn der Druckabfal im Substanzbett auf 
seinem Maximum ist, einen Wert erreicht der ober 
dem Anfangswert Kegt, der die Offnung des Port- 
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onspackung bewirkt 

9. Vertahren nach einem der AnGprOche 1 bis 8. 
dackrch gekennzeichnet daB die ElnfOhrung des 
Wassers und die Extraktioo des Kaffees auf dersel- 5 
ban Sefte dar Portionspackung stattfinden. 

10. vbrrichtung zur OurchfOhrung des verfahrens nach 
ainam dar AnsprOche 1 bis 9, dia on obares Tail (6) 
aufweist das rnK Bnrichtungsn (13) versehen 1st, w 
dto zum Partoriaran dar Oberserte dar Portionspak- 
kung (1) bastimmt sind und dte FrrfOhrung das 
Wasaars in die Portionspackung gestattea sowie 
einen PortjonepackungshaHer (2), der arhabane 
und vertiefte Qamante (19) aufweist dte den is 
AWaufbarefeh bikten, dadurch gekenrueichnet, daB 
dar Portionspackungshaltar und das obere Tefl mrt 
einer tonischen Umrandung bzw. einam unteren 
konlschen Rand versehen sind, die zusammenwir- 
ken, um durch EnWemmen des Rands der Porti- so 
onspeckung die Abcflchtung zu gewAhrteisten, und 
miteinander jeweite im wesentfichen zur H&lfte 
einen Hohlraum Wben, dar die Portionspackung in 
sine endgOftige Form bring!, die nicht notwendigar- 
weise mlt ihrer Anfangstorm fdentfech 1st, wobei die ss 
ElnWemmung ober angesatzte Befestigungsein- 
rfchtungen (3, 7) gewdhrleistet wfrd. die den oberen 
und den unteren Tail miteinander feet verbinden. 

11. Vbrrtehtung nach Anspruch 10, dadurch gekenrv so 
zeichnet daB das obere Tail (S) und/oder das 
untere Teii (2) eine Geometrie aufweieen, dia dazu 
betoftgt die zu extrahferende Subatanz 1m Inneren 
der Porttonspackuhg an bestimmte bevorzugte 
Steiien zu vertagern. 35 

12. Vbrrichtung nach einem der AnsprOcha 10oder 11, 
dadurch gekenrueichnet, daB die Befeetigungsein- 
rtchtungan des unteren Tails aua mindestens zwei 
Wemmtappen (3) bestehen, die mrt mindestens 40 
zwei Wemmrarrpen (7) zusammenwirken, die mrt 
dam oberen Tel test verbunden sind 

1& Nforrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB dia Befestigungsein- as 
richtungen des unteren Tefls und dieses Teii selbst 
einen integrierenden Bastandtei) einer automatic 
siertan mechanischen Vbrrichtung biiden. die das 
Einsetzen der Portionspackung in das untere Teii 
und das Bnspannen und LOeen des Portiompak- so 
kungshatters gestattet 

14. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der obere Te8 der 
Vbrrichtung eine Befectfgung in Form einas 6phari- 55 
schen Rings besftzt, dessert KfOmmungsmittei- 
punkt mrt dar zu- Ebene der Auflageflache der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammen- 



fW, wobei diese spharische Befestigung auf einem 
eine Flache mrt dersetben KrOmmung aufweiserv 
den Sitz auflregt, der mrt dem oberen Teii test ver- 
bunden ist und eine Kugelgelenkeinhert bildet. 

15. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet daB die Nadetn (11, 13) 
zur EinfOrirung des Wassers mrt einem Teii feet ver- 
bunden sind, das eine Drehbewegung ausfOhren 
kann, die bairn Einsetzen dee Portionspactomgs- 
haiters synchron mitgenommen wkd. 

16. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadein (11, 13) 
zur Einf Ohrung des Wassers mit einer zugespitzten 
Form ausgef Ohrt sind, so daB si e den Werkstoff der 
Portionspackung unter Bfldung von Offnungen per- 
forieren, die sich mindestens partieN wieder schfie- 
Ben kOnnen, damit sie das Oberlaufan bei der 
Entnahme der Portionspackung minimi er en und 
das Aufblahen und Anfegen der Portionspackung 
an die benachbarte Wand nicht verhindem. 

17. vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet. daB das untere Teii (2) 
erhabene TeHe mrt aOmahlich abnehmender HOhe 
aufweist, die vorzugsweise In seinem Umfangsbe- 
reteh vorgesehen sind. 

ta vbrrichtung nach einem oder mehreren der AneprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Portionspackung (1) direkt in die MascNne einge- 
setzt ist, deren oberer TeH (75) Oder deren unterer 
TeO (76) eine Drehbewegung um eine horizontal 
Oder um eine vertkale Achse, eine Wappbewegung 
Oder eine Bnschubbewegung ausfOhrt, die dieses 
Einsetzten gestattet, wobei die better* Telle wfth-. 
rend der Extraktion durch eine Hakensystem (73) 
Oder jede andere geeignet Vbrrichtung miteinander 
test verbunden sind. 

19. vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dfchtungsvor- 
richtung einen ftedblen Dichtring (49, 56) aufweist, 
der am Umfang das Portfonspackungsharters ange- 
crdnet ist und in einer Aussparung frei angeordnet 
ist so daB der Dichtring unter dem Druck dee zwi- 
schenihm und dem Boden der Aussparung befind- 
fichen Wassers gedrOckt und an den Rand der 
Portionspackung angequetscht werden kann. 

2a Vbrrichtung nach einem der AnsprOche I8odor19, 
dadurch gekennzeichnet daB die Portionspackung 
mit Kite einer Scheie herausgenommen wkd, die 
einen integrierenden Bestandteii des Porti onspak- 
kungshaiters bildet Oder nicht 

21. Portfenspackungshalter, der ein die Portionspak- 
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kung (1) aufnehmendes untercs Tea (2) und den 
Trftger (4) dieses Teds aufweist, in Kombi nation mil 
einem oberen Teil (8). urn die Abcfichtung durch 
Bnktemmen dee Randes der Ftorfonspackung zu 
gewfthrieisten, wobei das urrtere Teil erhabene und 5 
vertiefte Elemente (19) aufweist urn die Extraktf- 
onsseite der Portionspackung zu zerreiflen, wobei 
AHaufOffnungen (18) vorgeeehen sind. urn das 
AHaufen der RDssigkert zu geetatten. dadurch 
gekennzefchnet, daS der PorbonspackungshaKer 10 
und das obere Teil rrtt einer tontechen Umrandung 
bzw. mit.einem unteren konischen Rand ausgerO- 
stet aind, die zur Abcfichtung durch EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und mHefnander einen Hohlraum bfcJsn, der ,5 
die Portionspackung in eine endgOHige Form bring! 

22. Portionspackung shatter nach Anepruch 21, 
dadurch gekennzefchnet, daS die erhabenen und 
vertieften Elemente (19) d e Form von unsymmetri- so 
schen Pyramiden haben. 

23, Portionspackungshalter nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekemzetchnet, da8 das urrtere Teil (2) 
auf seinem Umfang Welen aufweist. 25 
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Figure 5 
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